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U.S.-China Standards and Conformity Assessment Cooperation 
Program (SCACP) 

The United States Trade and Development Agency (USTDA) 
 

U.S. – China Provisions on Environmental Administration of New 
Chemical Substances 

 
 

Workshop Agenda and Featured Speakers 
Wednesday, March 12, 2014 

8:00am – 5:00pm, Thermo Fisher, Shanghai 

 

 

8:00am – 9:45am F40 Workshop on Provisions on Environmental 

Administration of New Chemical Substances – Part I  

 

Welcome and Opening Remarks:  

 

 ASTM Committee F40 Chairman, Taco Van Der Maten, PanAlytical, Inc. 

 Chief Representative, China, US Trade and Development Agency 

 Standards Attaché, U.S. Embassy to China, Cathy Feig 

    

 

Introduction to Committee F40 and the Importance of Demonstrating Compliance to 

Global Chemical Regulations 

 

 ASTM Committee Officer and Member, Wenning Han, PhD, ExxonMobil 

 

Industrial Hygiene: Evaluating and Setting Limits for Chemical Exposure in China 

 

 Lead China Ambassador to American Industrial Hygiene Association, William Zhu, 

CIH 

           

 

10:00am – 12:00pm F40 Workshop on Provisions on Environmental 

Administration of New Chemical Substances – Part II 

 

RoHS Chemical Regulation implementation in China, Catalog Enforcement and IEC 

62321 Method Update 

 

 Director, Center for Pollution Prevention Technology and New Materials, –Xing 

Weibing 

o CHINA Electronics Standardization Institute (CESI)  
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ASTM Committee F40 Standard Test Methods and Guidance Documents Supporting 

Regulation Compliance 

 

 Subcommittee F40.01 on Test Methods – Chairman, Scott MacLeod 

 Subcommittee F40.02 on Management Practices and Guides – Chairman, Dick 

Casali 

 

 

2:00pm – 5:00pm F40 Workshop on Provisions on Environmental 

Administration of New Chemical Substances – Part III 

 

Industrial Perspective on Regulatory Environment and Critical Regulations impacting 

International Corporations 

 

 Director of Chemical Analysis Division, Thermo Fisher, Shanghai, Andy Hu 

 

Compliance: Experiences and Issues with Addressing new Product Testing 

Requirements 

 

 Director, Applied Research and Method Development, Thermo NITON Analyzers, 

LLC, Stanislaw Piorek 

 

Closing Remarks:  

 

 Manager, Standards Development, ASTM International, Alyson Fick 
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美国贸易开发署 (USTDA) 

中国 -美国标准与合格评定合作项目 (SCACP) 
 

中美新化学物质环境管理研讨会  

       

会议议程与特邀演讲嘉宾 

2014 年 3 月 12 日，星期三 

上午 8：00——下午 5：00 

 
上午 8：00——上午 9：45            《F40 新化学物质环境管理规定研讨会》——第一部分 

 

欢迎与开幕致辞： 

 供职于荷兰帕纳科公司的美国试验与材料国际协会F40委员会主席Taco Van Der Maten。 

 美国贸易发展署的中国首席代表 

 美国驻中国大使馆标准专员Cathy Feig 

       

《F40 委员会简介与证明符合全球化学品规定的重要性》 

 供职于埃克森美孚国际公司的美国试验与材料国际协会委员会主任兼成员 Wenning 

Han博士。 

 

《工业卫生：中国化学品暴露的评估与限制》 

 供职于国际健康中心（CIH）的中国驻美国工业卫生协会大使 William Zhu。 

                     

上午 10：00——中午 12：00      《F40 新化学物质环境管理规定研讨会》——第二部分 

 

《中国对 RoHS 限制令的实施、目录执行与 IEC 62321方法更新》 

 污染预防技术与新材料中心主任 Xing Weibing 

o 中国电子技术标准化研究所（CESI） 

 

《美国试验与材料国际协会 F40 委员会测试方法与合规支持指导文件》 

 F40.01 测试方法子委员会——主席 Scott MacLeod 

 F40.02 管理实例与指导子委员会——主席 Dick Casali 

 

下午 2：00——下午 5：00    《F40 新化学物质环境管理规定研讨会》——第三部分 

 

《监管环境的工业视角与影响国际公司的重要法规》 

 上海赛默飞世尔科技公司化学分析部主任Andy Hu   

 

《合规：解决新产品测试要求的经验与问题》   

 Thermo NITON Analyzers公司应用研究与方法开发主任Stanislaw Piorek   

 

闭幕致辞： 

 美国试验与材料国际协会标准开发经理Alyson Fick。 
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主办单位介绍 
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Sponsored by the U.S. Trade Development Agency (USTDA) and 

coordinated by the American National Standards Institute (ANSI), 

the U.S.-China Standards and Conformance Cooperation Program 

(SCCP) provides a forum through which U.S. and Chinese industry 

and government representatives can: 

 	 n	 Cooperate on issues relating to standards, conformity  

		  assessment, and technical regulations;

 	 n	 Foster the relationships necessary to facilitate U.S.-China  

		  technical exchange on standards, conformity assessment,  

		  and technical regulations; and

 	 n	 Exchange up-to-date information on the latest issues  

		  and developments relating to standards, conformity  

		  assessment, and technical regulations.

Beginning in 2013, ANSI will coordinate 20 workshops over a 

3-year period in China under the SCCP. The workshops will cover a 

wide range of sectors, as proposed by interested U.S. private-sector 

organizations. Workshop topics will be chosen in coordination with 

relevant industry associations, ANSI, and USTDA.

To learn more about the U.S.-China SCCP or to express interest in 

sponsoring or participating in a workshop, please visit our website at: 

www.standardsportal.org/us-chinasccp

FOR MORE INFORMATION
Ms. Madeleine McDougall
Program Manager
American National Standards 
Institute (ANSI)
1899 L St. NW – Eleventh Floor
Washington, DC 20036

T: 202.331.3624  
F: 202.293.9287 
E: us-chinasccp@ansi.org 

U.S.-China
Standards and Conformance 

Cooperation Program
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由美国贸易发展署 (USTDA) 提供资助、 美国国家标准

协会 (ANSI) 负责协调的美中标准与合格评定合作项目

(SCCP) 在以下几个方面为美国和中国相关行业和政府

代表提供了一个论坛：

 n	 在标准、合格评定以及技术法规等领域的合作;

 n	 为促进美中在标准、合格评定以及技术法规等领域

	 的技术交流建立必要的联系; 

 n	 及时交流关于标准、合格评定以及技术法规等领域

	 的	最新议题和发展情况的相关信息 

根据 SCCP 项目规定，从 2013 年开始的三年内，ANSI 

将在中国协调举办20场研讨会。根据美国私营业界相关

组织的建议，研讨会内容将覆盖不同的行业和领域。

研讨会的主题将由相关行业组织、ANSI 以及 USTDA 

协调选定。

欲了解该项目的更多情况或有意赞助或参与该项目，

请访问下列网站：

www.standardsportal.org/us-chinasccp

了解其他信息，请联系 

Ms. Madeleine McDougall

项目经 理

美国国家标准协会(ANSI)

1899 L St. NW – Eleventh Floor
Washington, DC 20036

T: 202.331.3624  
F: 202.293.9287 
E: us-chinasccp@ansi.org 

美中标准与合
格评定合作项目

12



 

 

American National Standards Institute (ANSI) 

 

As the voice of the U.S. standards and conformity assessment system, the American 

National Standards Institute (ANSI) empowers its members and constituents to strengthen 

the U.S. marketplace position in the global economy while helping to assure the safety and 

health of consumers and the protection of the environment.  

The Institute oversees the creation, promulgation and use of thousands of norms and 

guidelines that directly impact businesses in nearly every sector: from acoustical devices to 

construction equipment, from dairy and livestock production to energy distribution, and many 

more. ANSI is also actively engaged in accrediting programs that assess conformance to 

standards – including globally-recognized cross-sector programs such as the ISO 9000 

(quality) and ISO 14000 (environmental) management systems. 

ANSI has served in its capacity as administrator and coordinator of the United States private 

sector voluntary standardization system for more than 90 years. Founded in 1918 by five 

engineering societies and three government agencies, the Institute remains a private, 

nonprofit membership organization supported by a diverse constituency of private and public 

sector organizations.  

Throughout its history, ANSI has maintained as its primary goal the enhancement of global 

competitiveness of U.S. business and the American quality of life by promoting and 

facilitating voluntary consensus standards and conformity assessment systems and 

promoting their integrity. The Institute represents the interests of its nearly 1,000 companies, 

organization, government agency, institutional and international members through its office in 

New York City, and its headquarters in Washington, D.C.  
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美国国家标准协会 

 

 

American National Standards Institute（ANSI——美国国家标准协会）是由公司、政府和其他成

员组成的自愿组织，负责协商与标准有关的活动，审议美国国家标准，并努力提高美国在国际

标准化组织中的地位。ANSI 是 IEC 和 ISO 的 5 个常任理事成员之一，也是 4 个理事局成员之

一，参加 79%的 ISO/TC 的活动，参加 89%的 IEC/TC 活动。ANSI 是泛美技术标准委员会

（COPANT）和太平洋地区标准会议（PASC）的成员。 

 

美国国家标准学会（American National Standards Institute: ANSI）成立于 1918 年。当时，美国

的许多企业和专业技术团体，已开始了标准化工作，但因彼此间没有协调，存在不少矛盾和问

题。为了进一步提高效率，数百个科技学会、协会组织和团体，均认为有必要成立一个专门的

标准化机构，并制订统一的通用标准。1918 年，美国材料试验协会（ASTM）、与美国机械工

程师协会（ASME）、美国矿业与冶金工程师协会（ASMME）、美国土木工程师协会（ASCE）、

美国电气工程师协会（AIEE）等组织，共同成立了美国工程标准委员会（AESC）。美国政府

的三个部（商务部、陆军部、海军部）也参与了该委员会的筹备工作。1928 年，美国工程标准

委员会改组为美国标准学会（ASA）。为致力于国际标准化事业和消费品方面的标准化，1966

年 8 月，又改组为美利坚合众国标准学会（USASI）。1969 年 10 月 6 日改成现名：美国国家标

准学会（ANSI）。 

 

美国国家标准学会是非赢利性质的民间标准化组织，是美国国家标准化活动的中心，许多美国

标准化学协会的标准制修订都同它进行联合，ANSI 批准标准成为美国国家标准，但它本身不

制定标准，标准是由相应的标准化团体和技术团体及行业协会和自愿将标准送交给 ANSI 批准

的组织来制定，同时 ANSI 起到了联邦政府和民间的标准系统之间的协调作用，指导全国标准

化活动，ANSI 遵循自愿性、公开性、透明性、协商一致性的原则，采用 3 种方式制定、审批

ANSI 标准。 

 

ANSI 现有工业学、协会等团体会员约 200 个，公司（企业）会员约 1400 个。领导机构是由主

席、副主席及 50 名高级业务代表组成的董事会，行使领导权。董事会闭会期间，由执行委员

会行使职权，执行委员会下设标准评审委员会，由 15 人组成。总部设在纽约，卫星办公室设

在华盛顿。 
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ASTM International 

 

 

Established in 1898, ASTM International provides a global forum for the development and 

publication of international voluntary consensus standards and offers related products and 

services. Known for their high technical quality and market relevance, ASTM standards are 

used in research and development, product testing and quality systems. ASTM standards 

are a critical element of the information infrastructure that guides manufacturing and trade in 

the global economy.  

 

Membership 

ASTM membership includes more than 30,000 technical experts from 150 countries around 

the world. These experts serve on one or more of ASTM’s 143 technical committees, 

developing standards for a broad range of areas including metals, paints, plastics, textiles, 

petroleum, construction, aviation, energy, the environment, consumer products, electronics, 

medical services and devices, computerized systems, homeland security and much more. 

 

Products and Services 

Approximately 12,000 ASTM standards are published each year and can be found in the 

80-volume Annual Book of ASTM Standards or online on the ASTM website. ASTM 

International also facilitates the generation and dissemination of technical information 

through various specialized publications such as journals, manuals and monographs on 

specific technical standards topics, as well as continuing technical education and training 

programs for industry and government. Programs for Proficiency Testing, Interlaboratory 

Crosscheck, Environmental Product Declarations and Certification are also part of ASTM’s 

standards related offerings.  

 

Notable Facts 

• Open: 150 countries are represented in the ranks of ASTM’s membership. 

• Transparent: ASTM’s standard development process is available and open to all interested 

parties on an equal, 24/7 basis.  

• Relevant: More than 7,000 ASTM standards have been adopted as the basis of national 

standards or referenced in regulations in countries outside the United States. 

• Forward Looking: ASTM International has invested heavily in technology. Two examples 

are its work item registration and online balloting systems, which further increase the 

openness and transparency of its standards development process. 

• Global: Approximately 50 percent of ASTM standards are distributed outside the U.S.; 

ASTM International has signed memorandums of understanding with the national standards 

bodies of 79 nations as well as with three regional groups worldwide. 

• Collaborative: For 116 years, ASTM has been the forum where industry and government 

stakeholders come together to create standards that impact people everywhere. Newly 

formed ASTM technical Committee F44 on General Aviation Aircraft exemplifies this spirit. 
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ASTM 国际标准组织 

 

ASTM 国际标准组织成立于 1898 年，为国际自愿一致性标准的制定和出版提供了一个全球论

坛及相关的产品与服务。ASTM 标准以高技术质量和市场相关性著称，广泛应用于研发、产品

检测和质量系统。ASTM 标准已成为在世界经济中引领生产和贸易的信息基础设施不可或缺的

元素。 

 

会员 

ASTM 会员包括 30，000 多名技术专家，他们来自世界 150 多个国家。这些专家们在 ASTM 的

143 个技术委员会中的一个或多个委员会供职，志愿参与众多行业的标准制修订工作，这些行

业包括：金属、涂料、塑料、纺织品、石油、建筑、航空、能源、环境、消费品、电子、医疗

服务和医疗器械、计算机化系统、国土安全和其他众多行业。 

 

产品和服务 

ASTM 每年大约出版 12, 000 多项标准，这些标准收录于 81 卷 ASTM 标准年鉴中， ASTM 网

站上亦有在线版。ASTM 国际标准组织通过多种专业出版物促进了技术信息的生产和传播，这

些出版物包括学术期刊、特定技术标准专题的手册和专著。ASTM 还通过为行业和政府提供技

术继续教育和培训进行技术信息传播。此外，实验室能力验证项目、实验室比对项目、环保产

品声明和认证项目也是 ASTM 基于其标准的信息服务。。 

 

显著特点 

公开：150个国家的代表成为ASTM会员 

透明：ASTM 标准制定流程在平等基础上，一周 7 天 24 小时向所有相关方公开 

相关性：ASTM 有 7000 余项标准被美国以外的其他国家作为其国标的基础采用或引用到其法

律法规中 

前瞻性：ASTM 国际标准组织对于技术投资大量资金，比如这两个系统：标准草案在线注册系

统和标准在线投票系统。这两个系统进一步加强了标准制定流程的公开和透明。 

国际性：ASTM 标准大约有 50%以上是销往美国以外国家和地区的。ASTM 与 79 个国家标准

机构和三个地区性标准机构签订了谅解备忘录。 

合作性：116 年来，ASTM 一直是行业和政府各利益相关方一起合作制定标准的论坛，普遍地

影响了人们的生活。新成立的 ASTM F44 通用航空器技术委员会就充分证明了这一精神。 
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Thermo Fisher Scientific China 

 
 
 
Thermo Fisher Scientific has been operating business in China for over 30 years.  
Headquartered in Shanghai, Thermo Fisher Scientific China has over 3800 employees.  
 
In order to meet the local needs, we established 8 manufacturing sites respectively in 
Shanghai, Beijing and Suzhou. The 9 application centers in Shanghai and Beijing keep 
bringing cutting edge technology and products with application development and trainings 
service to local customers. The China Innovation Center in Shanghai develops products 
according to local requests with global advanced technology. We have a nation-wide 
maintenance network and China service training team, with over 2000 professionals. Our 
mission is to enable our customers to make the world healthier, cleaner and safer. 
 
For more information, please visit www.thermofisher.cn 
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赛默飞世尔科技中国 
 

 

 

赛默飞世尔科技进入中国已超过 30 年，在中国的总部设于上海，并在北京、广州、香港、台

湾、成都、沈阳、西安、南京、武汉等地设立了分公司，员工人数超过 3800 名。为了满足中

国市场的需求，现有 8 家工厂分别在上海、北京和苏州运营。我们在北京和上海共设立了 9 个

应用开发中心，将世界级的前沿技术和产品带给国内客户，并提供应用开发与培训等多项服务；

位于上海的中国创新中心结合国内市场的需求和国外先进技术，研发适合中国的技术和产品；

我们拥有遍布全国的维修服务网点和特别成立的中国技术培训团队，在全国有超过 2000 名工

程师提供售后服务。我们致力于帮助客户使世界更健康、更清洁、更安全。欲了解更多信息，

请登录 www.thermofisher.cn 
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演讲人介绍  
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  Wenning Han 

Member of F40 since 2009, currently serving as F40 Recording 

Secretary-elect and Technical Contact for ASTM Standard F2931 

 

自 2009 年开始担任 F40 成员，目前担任 F40 当选记录秘书兼 ASTM 标

准 F2931 的技术联络人 

Ph.D. Chemist with ExxonMobil for twenty years with a primary focus on synthetic lube 

product, process, and product registration, including the recent registrations with EU, Japan, 

China, and the US regulatory issues on plasticizers.   

服务于埃克森美孚国际公司 20 年的博士化学家，主要研究方向是合成润滑油产品、过程、产

品注册（包括最近在欧盟、日本、中国的注册）以及美国增塑剂监督问题。 

Xing Weibing 

o Vice Chief Engineer/Director of RoHS Lab /Secretary General 

o China Electronics Standardization Institute(CESI) RoHS Testing Laboratory 

o China RoHS Standards working Group under MIIT 

o China National Technical Committee of Testing Methods of RoHS in EEE 

(SAC/TC297/SC3) (corresponding to IEC/TC111/WG3) 

o MIIT Promotion Center for control of pollution caused by Electronics Information 

Products 

o 1989-2004: 

n Research of safety standard for electronics products 

n international standards development of IEC/TC108(IEC TC74&TC92) (safety of AV,IT 

&Telecommunication products) 

n Safety testing and certification of electronics products 

o 2004~now: 

n Research of China RoHS related policy 

n Standardization and conformity assessment of China RoHS 

n Standard development of Testing Methods for Hazardous Substances in Electrical and 

Electronic Products 
n International Standards development of IEC/TC111 (Environmental standardization for electrical and 

electronic products and systems) 

 

 RoHS 实验室副总工程师、主任兼总秘书 

 中国电子技术标准化研究所（CESI）RoHS 测试实验室 

 工业和信息化部中国 RoHS标准工作组 

 中国 RoHS 电子电气设备测试方法国家技术委员会（ SAC/TC297/SC3）（对应于

IEC/TC111/WG3） 

 工业和信息化部电子信息产品污染控制促进中心 
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 1989 年——2004 年： 

 电子产品安全标准研究 

 IEC/TC108（IEC TC74&TC92）国际标准开发（视听、信息技术与电信产品安全） 

 电子产品安全测试与认证 

 

 2004 至今： 

 中国 RoHS 相关政策研究 

 中国 RoHS 标准化与合规审查 

 电子电气产品有害物质测试方法标准开发 

 IEC/TC111（电子电气产品与系统环境标准化）国际标准开发 

 

 

Scott MacLeod  

UL LLC, Principal Chemist / Chemicals Division 

美国保险商实验室化学品部主任化学师 

scott.c.macleod@ul.com  

 

Scott is an inaugural member of the Primary Designated 

Engineers at UL LLC.  He is a Distinguished Member of 

Technical Staff working out of UL’s Melville NY USA office.  His 

responsibilities include technical competency, global consistency, integrity, and engineering 

quality in the development, maintenance and application of certification requirements in the 

material and analytical chemistry disciplines.  His specialty areas include the compositional 

analysis of materials, liquid flammability and corrosion protection coatings.  

Scott participates in standard development activities with multiple organization including 

ASHRAE, ASTM, IEC and of course UL.  He is the Co-Convenor of the IEC Technical 

Committee 111 (Environmental standardization for electrical and electronic products and 

systems) Working Group 3 responsible for the “defacto” RoHS test method standard “IEC 

62321”.  Scott is also the test method subcommittee Chair of ASTM Internationals technical 

committee F40 on Declarable Substances in Materials 

 

Scott 是美国保险商实验室首席工程师的首届成员，也是美国保险商实验室美国纽约梅尔维尔

办公室杰出的外出技术人员，负责材料和分析化学领域认证要求的开发、维护和应用方面的技

术胜任、全球一致性、完整性和工程质量工作。专长领域包括材料成分分析、液体可燃性和防

腐涂料。 

Scott 参与美国采暖、制冷与空调工程师学会（ASHRAE）、美国试验与材料国际协会（IEC）和

美国保险商实验室（UL）等多家机构的标准开发工作。担任 IEC 技术委员会 111（电子电气产

品与系统的环境标准化技术委员会）工作小组 3 的共同会议召集人，负责实际 RoHS 测试方法

标准“IEC 62321”，同时兼任 ASTM F40 材料中应申报物质技术委员会的子委员会主席。 
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Dick Casali  

Member of F40 since 2008, currently serving as F40 Vice chairman 

and Subcommittee Chairman for F40.02 on Management Practices 

and Guides 

自 2008 年开始担任 F40 成员，目前担任 F40 副主席兼 F40.02 管理惯

例与指导子委员会主席 

Analytical chemist with a BS in chemistry and an MS in materials science.  Since 2000, I 

have been working at Intel Corp, conducting contamination analysis and electronic failure 

analysis.  In 2008,  begin to focus on product ecology and supporting in-house as well as 

outside analytical tests for regulatory compliance data. Prior experience in failure analysis on 

advanced polymers, analytical quality control procedures, and conductive polymers in the 

aerospace and electronics industry.  

持有化学理学士学位与材料科学硕士学位的分析化学家。自 2000 年开始加入英特尔公司，从

事污染分析与电子故障分析。2008 年开始集中研究产品生态学，支持公司内外合规数据的分析

测试。此前有航空航天和电子行业的高级聚合物故障分析、质量控制程序分析、导电聚合物分

析的经验。 

 

Andy Hu (胡翔宇) 

Director of Chemical analysisi Division, Thermo Fisher 

于 2012 年 10 月加入赛默飞世尔科技中国,  担任化学分析部商务总监。 

 

Before joining Thermo Fisher Scientific, Andy worked for Hilti AG as a corporate 

development manager for Asia and China strategies, where his China strategy project was 

recognized by Chairman and CEO as the best strategy project in last 17 years . He later 

served as marketing director for Hilti China.  From 2007 to 2010, He worked in IDEX as a 

Sales director, Asia Pacific, before 2007, he was in several sales and marketing leadership 

roles for Rockwell Automation and Emerson process management where he managed 

growth successfully. 

He received his MBA with honors, concentrate in Finance from the University of Chicago, 

Booth school of business, and bachelor degree in process automation and mechanical from 

Zhejiang University 
 

在加入赛默飞中国之前，胡翔宇在喜利得欧洲总部担任战略发展经理，负责公司亚洲和中国的

战略项目，他的中国战略项目被公司主席和 CEO 评价为公司 17 年来最好的战略项目。他随后

回到中国担任公司的中国区市场总监。在 2007 年至 2010 年间，胡翔宇在艺达思担任亚太销售

总监，在此之前，他在罗克韦尔和艾默生承担一系列销售和市场领导职位并成功管理增长。 

胡翔宇以荣誉学生毕业于芝加哥大学商学院，金融定向，他早年在浙江大学的过程机械与自动

化得到工程学士学位 
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Stanislaw Piorek  
 

Stanislaw Piorek holds a Ph.D. in Nuclear Technology and 
Electronics. He has over 30 years of experience in X-ray and 
gamma spectrometric methods, specifically in instrument and 
software design, applications development, as well as in 
marketing and sales to key accounts.  He is considered as 
one of the pioneers of portable and handheld XRF Methods of Analysis.  He authored over 
50 papers dealing with various aspects of XRF as applied to analysis of alloys and 
contaminants in soil and air particulates.  He also contributed four chapters to books on 
X-Ray Spectrometry.   
As Director of Applied Research for Thermo Scientific Niton Analyzers, Dr. Piorek is 
responsible for the development and support of new analytical methods based on X-ray 
fluorescence and other, 
complementary techniques.  He is a member of Editorial Board of Journal of X-Ray 
Spectrometry.  He is also active in ASTM, IEEE and IEC. 
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部
中
国

Ro
HS

标
准
工
作
组

 


中

国
Ro

HS
电
子
电
气
设
备
测
试
方
法
国
家
技
术
委
员
会（

SA
C/

TC
29

7/
SC

3）（
对
应
于

IE
C/

TC
11

1/
W

G3
）

 


工
业
和
信
息
化
部
电
子
信
息
产
品
污
染
控
制
促
进
中
心

 

     

演
讲

嘉
宾

简
介

 

   
  

  
  

  
  

   中
国

Ro
HS

与
Ro

HS
标
准
化

 
     

中
国

电
子

技
术

标
准

化
研

究
所

（
CE

SI
）

 
Xi

ng
 W

ei
bi

ng
 

中
国

北
京

，
10

月
25

日

AS
TM

上
海

研
讨

会

Th
e 

S
pe

ak
er

’s
 P

ro
fil

e 
o
 X

in
g 

 W
ei

bi
ng

 
o
 V

ic
e 

C
hi

ef
 E

ng
in

ee
r/

D
ir
ec

to
r 

of
 R

oH
S
 L

ab
 /

S
ec

re
ta

ry
 G

en
er

al
 

o
 C

hi
na

 E
le

ct
ro

ni
cs

 S
ta

nd
ar

di
za

tio
n 

In
st

itu
te

(C
ES

I)
 

  
  

 R
oH

S
 T

es
tin

g 
La

bo
ra

to
ry

  
o
 C

hi
na

 R
oH

S
 S

ta
nd

ar
ds

 w
or

ki
ng

 G
ro

up
 u

nd
er

 M
II

T 
o
 C

hi
na

 N
at

io
na

l T
ec

hn
ic

al
 C

om
m

itt
ee

 o
f 

Te
st

in
g

 M
et

ho
ds

 o
f 

R
oH

S
 in

 E
EE

  
(S

A
C
/T

C
29

7/
S
C
3)

 
  

  
 (

co
rr

es
po

nd
in

g 
to

 I
EC

/T
C
11

1/
W

G
3)

  
o
 M

II
T 

Pr
om

ot
io

n 
C
en

te
r 

fo
r 

co
nt

ro
l o

f 
po

llu
tio

n
 c

au
se

d 
by

 E
le

ct
ro

ni
cs

 I
nf

or
m

at
io

n 
Pr

od
uc

ts
 

   
  

  

 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)

 
2 

20
14

-0
3-

10
 

C
hi

na
 R

oH
S
 a

nd
 R

oH
S
 

S
ta

nd
ar

di
za

tio
n 

X
in

g
 W

ei
b

in
g

 
C

h
in

a 
El

ec
tr

on
ic

s 
S

ta
n

d
ar

d
iz

at
io

n
 

In
st

it
u

te
(C

ES
I)

 
O

ct
  2

5
, 

B
ei

ji
n

g
 C

h
in

a 
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20

14
年

3
月

10
日

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 中

国
电
子
技
术
标
准
化
研
究
所
（

CE
SI
）

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_ 

 


中
国

Ro
HS

简
介

 


中
国

Ro
HS

标
准
化

 


未
来
工
作
与
摘
要

 

   

要
点

  
20

14
年

3
月

10
日

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 中

国
电
子
技
术
标
准
化
研
究
所
（

CE
SI
）

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  


主

要
职

业
经

验
：

 


19

89
年

—
—

20
04

年
：

 


电

子
产

品
安

全
标

准
研

究
 


IE

C/
TC

10
8（

IE
C 

TC
74

&
TC

92
）

国
际

标
准

开
发

（
视

听
、

信
息

技
术

与
电

信
产

品
安

全
）

 


电

子
产

品
安

全
测

试
与

认
证

 

 


20

04
至

今
：

 


中

国
Ro

HS
相

关
政

策
研

究
 


中

国
Ro

HS
标

准
化

与
合

规
审

查
 


电

子
电

气
产

品
有

害
物

质
测

试
方

法
标

准
开

发
 


IE

C/
TC

11
1（

电
子

电
气

产
品

与
系

统
环

境
标

准
化

）
国

际
标

准
开

发
 

 

演
讲

嘉
宾

简
介

（
续

）

M
ai

n 
Po

in
ts
 

o
 I

nt
ro

du
ct

io
n 

of
 C

hi
na

 R
oH

S
 

o
 C

hi
na

 R
oH

S
 s

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
  

o
 F

ut
ur

e 
w

or
k 

an
d 

R
em

ar
ks

. 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)

 
4 

20
14

-0
3-

10
 

Th
e 

S
pe

ak
er

’s
 P

ro
fil

e(
co

nt
’d

) 
o
 M

aj
or

 c
ar

ee
r: 

o
 

19
89

-2
00

4:
  

n
 

R
es

ea
rc

h 
of

 sa
fe

ty
 st

an
da

rd
 fo

r e
le

ct
ro

ni
cs

 p
ro

du
ct

s  
n
 

in
te

rn
at

io
na

l s
ta

nd
ar

ds
 d

ev
el

op
m

en
t o

f I
EC

/T
C

10
8(

IE
C

 T
C

74
&

TC
92

)
 (s

af
et

y 
of

  A
V

,IT
 &

Te
le

co
m

m
un

ic
at

io
n 

pr
od

uc
ts

) 
n
 

Sa
fe

ty
 te

st
in

g 
an

d 
ce

rti
fic

at
io

n 
of

 e
le

ct
ro

ni
cs

 p
ro

du
ct

s 
o
 

20
04

~n
ow

: 
n
 

R
es

ea
rc

h 
of

 C
hi

na
 R

oH
S 

re
la

te
d 

po
lic

y 
n
 

St
an

da
rd

iz
at

io
n 

an
d 

co
nf

or
m

ity
 a

ss
es

sm
en

t o
f C

hi
na

 R
oH

S 
n
 

St
an

da
rd

 d
ev

el
op

m
en

t o
f T

es
tin

g 
M

et
ho

ds
 fo

r H
az

ar
do

us
 S

ub
st

an
ce

s i
n

 E
le

ct
ric

al
 a

nd
 E

le
ct

ro
ni

c 
Pr

od
uc

ts
  

n
 

In
te

rn
at

io
na

l S
ta

nd
ar

ds
 d

ev
el

op
m

en
t o

f I
EC

/T
C

11
1 

(E
nv

iro
nm

en
ta

l
 st

an
da

rd
iz

at
io

n 
fo

r e
le

ct
ric

al
 a

nd
 e

le
ct

ro
ni

c 
pr

od
uc

ts
 a

nd
 sy

st
em

s)
 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)

 
3 

20
14

-0
3-

10
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20

14
年

3
月

10
日

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 中

国
电

子
技

术
标

准
化

研
究

所
（

CE
SI
）

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

 


中
国

Ro
HS

：
电
子
信
息
产
品
污
染
控
制
管
理

 


信
息
产
业
部
与
六
大
部
委
颁
发
的
《
联
合
部
委
指
令
》

39
号
文
件

 


发
布
日
期
：

20
06

年
2
月

28
日

 


实
施
日
期
：

20
07

年
3
月

1
日

 


覆
盖
产
品
类
别
：
电
子
信
息
产
品

 


例
外
产
品
：
出
口
或
军
用
软
件
产
品
和
电
子
信
息
产
品

 

    

中
国

Ro
HS

简
介

汞
禁
令

电
池

W
EE

E Ro
H

S
 

 电
池

 

电
池
法
律

20
00

 

To
d

ay
 

R
oH

S
加
州

绿
色
化
学
倡
议

 

国
家
汞
、

多
溴
联
苯
、

多
溴
二
苯
醚
、

电
子
垃
圾
法
律

电
子
垃
圾
与

包
装
法
律 电
子
垃
圾

电
池
法
律
电
池
法
律

电
子
垃
圾

环
境
化
设
计
产
品
与
包
装

电
子
垃
圾

Er
P R
EA

C
H

 

电
子
垃
圾

与
能
源

电
子
垃
圾

中
国

R
oH

S
能
源
法
律

电
子
垃
圾
、
R
oH
S

能
源
、
电
子
垃
圾
、

R
oH
S

当
今

联
邦
消
费
者
产
品

安
全
改
善
法

IP
P 

欧
盟

25
成
员
国

W
EE

E&
 R

oH
S

Ro
H

S研
究包
装

电
子
垃
圾
、

R
oH

S
环
境
化
设
计

草
案
、
回
收
包
装

R
oH

S
草
案

电
池

电
子
电
气
设
备
法
律
法
规
的
全
球
态
势

5 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)
 

In
tr

od
uc

tio
n 

of
 C

hi
na

 R
oH

S
 

n
 C

hi
na

 R
oH

S ：
A

dm
in

is
tr

at
io

n 
of

 C
on

tr
ol

 o
f p

ol
lu

tio
n 

ca
us

ed
 

by
 e

le
ct

ro
ni

cs
 In

fo
rm

at
io

n 
Pr

od
uc

ts
. 

n
 J

oi
nt

ed
 M

in
is

tr
y 

D
ir

ec
tiv

e 
N

o.
 3

9 
 Is

su
ed

 b
y 

M
II

 a
nd

 si
x 

ot
he

r 
m

in
is

tr
ie

s 

n
 P

ub
lis

he
d 

D
at

e:
 F

eb
. 2

8,
20

06
  

n
 I

m
pl

em
en

ta
tio

n 
da

te
: M

ar
ch

 1
,2

00
7.

 

n
 C

ov
er

ed
 p

ro
du

ct
 c

at
eg

or
y:

 e
le

ct
ro

ni
cs

 In
fo

rm
at

io
n 

Pr
od

uc
ts

  

n
 E

xc
ep

tio
n:

 so
ft

w
ar

e 
pr

od
uc

ts
 a

nd
 E

IP
s f

or
 e

xp
or

t o
r 

M
ili

ta
ry

 

us
e 

6 
20

14
-0

3-
10

 

M
er

cu
ry

 B
an

 

B
at

te
ri
es

 
W

EE
E Ro

H
S
 

B
at

te
ri
es

 

B
at

te
ry

 
la

w
 

20
00

 

To
d

ay
 

C
A
 G

re
en

 
C
he

m
is

tr
y,

 
Ro

H
S

 

S
ta

te
 

m
er

cu
ry

, 
PB

B
/P

B
D

E,
 

e-
w

as
te

 
la

w
s 

E-
w

as
te

 &
 

pa
ck

ag
in

g 
la

w
s 

E-
w

as
te

 

B
at

te
ry

 la
w

 

E-
w

as
te

 ,
 D

fe
 p

ro
du

ct
 &

 
Pa

ck
ag

in
g 

E-
w

as
te

 

Er
P R
EA

C
H

 

E-
w

as
te

 &
 

En
er

gy
 

E-
w

as
te

 
C
hi

na
 R

oH
S
 

En
er

gy
 la

w
 

En
er

gy
  

E-
w

as
te

, 
Ro

H
S
 

Pa
ck

ag
in

g 

Fe
de

ra
l 

C
PS

IA
 

IP
P 

25
 E

U
 S

ta
te

s 
– 

W
EE

E 
&

 
Ro

H
S
 

Ro
H

S
 

st
ud

y 

E-
w

as
te

, 
Ro

H
S
 

E-
w

as
te

, 
Ro

H
S
 

D
ra

ft
  
D

fe
, 

Ta
ke

-b
ac

k,
 

Pa
ck

ag
in

g 
D

ra
ft

 R
oH

S,
 B

at
te

ry
 

T
he

 G
lo

ba
l S

itu
at

io
n 

of
 R

eg
ul

at
io

n&
L

aw
s f

or
 E

E
E

(R
oH

S/
W

E
E

E
/

R
E

A
C

H
/E

rP
/ 

5 
20

14
-0

3-
10

 
C
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na
 E
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ct
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tio

n 
In
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20

14
年

3
月

10
日

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 中

国
电
子
技
术
标
准
化
研
究
所
（

CE
SI
）

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  项
目

 
中
国

Ro
HS

 
中
国

Ro
HS

 II
（
修
订
中
）

 

名
称

 
电

子
信

息
产

品
污

染
控

制
管

理
办

法
 

电
子

电
气

产
品

有
害

物
质

限
制

使
用

管
理

办
法

 

范
围

 
电

子
信

息
产

品
 

电
子

电
气

产
品

 

目
录
名
称

 
污

染
控

制
电

子
信

息
产

品
的

主
要

目
录

 
有

害
物

质
限

制
基

准
管

理
电

子
电

气
产

品
目

录
 

合
规

审
查

方
式

 
自
行
申
报

 

中
国

强
制

认
证

 

合
规

审
查

方
式

灵
活

（
CC

C
认

证
、

自
愿

认
证

、
合

规
声

明
）

 

  

中
国

Ro
HS

简
介

 

  
20

14
年

3
月

10
日

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 中

国
电

子
技

术
标

准
化

研
究

所
（

CE
SI
）

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

   

进
口
产
品

 
自
行
申
报

 
 

所
有
进
入
中
国
市
场
销
售
的
电
子
信
息
产

品
 

自
行
申
报

 

抽
样
检
验

 
 

进
入
市
场

 

 
抽
样
检
验

 
 

第
一
步
：
“
后
市
场
管
理
”

 

中
国
商
品
检
验
局

 
 

列
入
目
录

 
 

 
抽
样
检
验

 
 

第
二
步
：
“
市
场
准
入
管
理
”

 
无
可
用
时
间
表

 

中
国
海
关

 
 

列
入
目
录
的
产
品
应
该
自
行
申
报
并
获
取

中
国
强
制
认
证
（

CC
C）

 
进
入
市
场

 

自
20

07
年

3
月

1
日
起
，
中
国

Ro
HS

将
按
两
个
步
骤
进
行
实
施
。

 

    

中
国

Ro
HS

简
介

 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)
 

In
tr

od
uc

tio
n 

of
 C

hi
na

 R
oH

S
 

8 
20

14
-0

3-
10

 

it
em

s 
C

h
in

a 
R

oH
S
 

C
h

in
a 

R
oH

S
 I

I(
u

n
d

er
 r

ev
is

on
) 

N
am

e 
A
dm

in
is

tr
at

io
n 

of
 c

on
tr

ol
 

of
 p

ol
lu

tio
n 

ca
us

ed
 b

y 
 

el
ec

tr
on

ic
 in

fo
rm

at
io

n 
Pr

od
uc

ts
 

A
dm

in
is

tr
at

io
n 

of
 R

es
tr

ic
tio

n 
of

 
H

az
ar

do
us

 s
ub

st
an

ce
s 

in
 

el
ec

tr
ic

al
 a

nd
 e

le
ct

ro
ni

c 
Pr

od
uc

ts
 

S
co

pe
 

El
ec

tr
on

ic
 I

nf
or

m
at

io
n 

pr
od

uc
ts
 

El
ec

tr
ic

al
 a

nd
 e

le
ct

ro
ni

c 
Pr

od
uc

ts
 

N
am

e 
of

 
C
at

al
og

ue
 

Th
e 

fo
cu

se
d 

ca
ta

lo
gu

e 
of

 
El

ec
tr

on
ic

 I
nf

or
m

at
io

n 
pr

od
uc

ts
 f
or

 c
on

tr
ol

 o
f 

po
llu

tio
n 

Th
e 

ca
ta

lo
gu

e 
of

 e
le

ct
ri
ca

l a
nd

 
el

ec
tr

on
ic

 p
ro

du
ct

s 
fo

r 
be

nc
hm

ar
ki

ng
 o

f 
Re

st
ri
ct

io
n 

of
 

H
az

ar
do

us
 S

ub
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an
ce

s 
M

an
ne

r 
of

 
C
on

fo
rm

ity
 

as
se

ss
m

en
t 

S
el

f 
de

cl
ar

at
io

n 
C
hi

na
 C

om
pu

ls
or

y 
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D
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C
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A
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E
IP
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Se

lf 
de
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io

n 

C
hi
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 C

om
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sp
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ti
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C
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 C

us
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m
s 

Sa
m
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in

g 
in

sp
ec

ti
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Sa
m

pl
in

g 
in
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ec

ti
on
 

Sa
m

pl
in

g 
In

sp
ec

tio
n  

St
ep

 o
ne
：

“P
os

t m
ar

ke
t M

an
ag

em
en

t”
 

 St
ep

 tw
o ：

“M
ar

ke
t a

cc
es

s M
an

ag
em

en
t”

 
N

o 
tim

et
ab

le
 a

va
ila

bl
e 

7 
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tio
n 
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na

 R
oH

S 

C
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S 

w
ill
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e 
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pl
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te
d 
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o 
st
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s f
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m
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ar

ch
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,2
00

7 
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术
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电
子

信
息

产
品

 
Ro

HS
目

录
 

工
业
管
理

 
自
行
申
报

 
标
志
要
求

SJ
/T

11
36

4-
20

06
 

公
开

Ro
HS

相
关

信

息
 

 
 

中
国

强
制

认
证

 
GB

/T
26

57
2-

20
11

 

GB
/T

26
12

5-
20

11
 

 
待
定

 

 

合
规
审
查

 
中
国

Ro
HS

自
愿

认

证
 

GB
/T

26
57

2-
20

11
 

GB
/T

26
12

5-
20

11
 

 
测

试
、

检
验

、
认

证
 

 
 

认
证
标
志

 

 
 

后
市

场
监

督
 

 
 

供
应

商
合
规

声
明

GB
/T

26
57

2-
20

11
 

 
待
定

 

    

中
国

RO
HS

合
规

审
查

流
程
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14
年

3
月

10
日

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 中

国
电
子
技
术
标
准
化
研
究
所
（

CE
SI
）

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

 项
目

 
欧

盟
 

中
国

 
日

本
 

韩
国

 
美

国
与

加
拿

大
 

法
规

 
20

11
/6

5/
EC

 
中

国
Ro

HS
 

J-m
os

s 
《

电
子

电
气

设
备

与
汽

车
资

源
回

收

法
案

》
 

SB
 2

0/
50

 

范
围

 
电

子
电

气
设

备

（
8）

 
电

子
信

息
产

品
 

电
子

电
气

设
备

（
7）

 
电

子
电

气
设

备
与

汽
车

 
经

济
发

展
委

员
会

电
子

电
气

设
备

 

禁
用

物
质

 
六

大
管

制
物

质
 

（
铅

、
汞

、
镉

、
六

价
铬

、
多

溴
化

联
苯

、
多

溴
联

苯
醚

）
 

重
金

属
 

标
志

 
 

 
 

无
 

无
 

要
求

 
限

用
 

公
开

 
公

开
 

限
用

 
限

用
 

免
除

 
扩

展
 

自
愿

认
证

公
布

 
与

欧
盟

一
致

 
与

欧
盟

一
致

 
与

欧
盟

一
致

 

协
调

标
准

 
EN

60
58

1:
20

12
 

 EN
62

32
1:

20
09

 

SJ
/T

 1
13

64
-2

00
6 

GB
/T

 2
61

25
-2

01
1 

GB
/T

 2
65

72
-2

01
1 

JIS
 C

 0
95

0:
20

07
 

 
 

生
效

日
期

 
20

06
年

7
月

1
日

 
第

一
步

20
07

年
3
月

1
日

起
生

效
 

20
06

年
7
月

1
日

 
20

08
年

1
月

1
日

20
07

年
1
月

1
日

 

  

中
国

Ro
HS

简
介

Th
e 

M
ap

 o
f 

co
n

fo
rm

it
y 

as
se

ss
m

en
t 

of
 C

h
in

a
 R

oH
S
 

EI
P s 

 
R

oH
S 

C
at

al
og

ue
 

 

In
du

st
ry

 
M

an
ag

em
en

t 
S

el
f 

 D
ec

la
ra

ti
on

）
 

M
ar

ki
ng

 
R

eq
ui

re
m

en
t 

SJ
/T

11
36

4-
20

06
 

D
is

cl
os

in
g 

 
R

oH
S 

R
el

at
ed

 
In

fo
. 

C
on

fo
rm

it
y 

A
ss

es
sm

en
t 

C
hi

na
 

C
om

pu
ls

or
y 

C
er

tif
ic

at
io

n 

G
B

/
T2

6
5

7
2

-2
0

1
1

 
G

B
/

T2
6

1
2

5
-2

0
1

1
 

To
 b

e 
D

et
er

m
in

ed
 

V
ol

u
n

ta
ry

 
C

er
ti

fi
ca

ti
on

  
fo

r 
 

C
h

in
a 

R
oH

S
 

G
B

/
T2

6
5

7
2

-2
0

1
1

 
G

B
/

T2
6

1
2

5
-2

0
1

1
 

Te
st

in
g

, 
In

sp
ec

ti
on

 
ce

rt
if

ic
at

io
n
 

C
er

tif
ic

at
io

n 
M

ar
k 

Po
st

 M
ar

ke
t  

Su
rv

ei
la

nc
e 

Su
pp

le
r’

s 
de

cl
ar

at
io

n 
of

 
co

nf
or

m
ity

 

G
B

/
T2

6
5

7
2

-2
0

1
1
 

To
 b

e 
D

et
er

m
in

ed
 

N
 Y
 

20
14

-0
3-

10
 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)

 
10

 

In
tr

od
uc

tio
n 

of
 C

hi
na

 R
oH

S
 

20
14

-0
3-

10
 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)

 
9 

it
em
s 

EU
 

C
hi

na
 

Ja
pa

n 
S
ou

th
 K

or
ea

 
U

SA
 C

A
 

R
eg

ul
at

io
n 

20
11

/6
5/

EC
 

C
hi

na
 R

oH
S
 

J－
m

os
s 

th
e A

ct
 fo

r R
es

ou
rc

e 
R

ec
yc

lin
g 

of
 

El
ec

tri
ca

l a
nd

 
El

ec
tro

ni
c 

Eq
ui

pm
en

t 
an

d 
Ve

hi
cl

es
 

S
B
 2

0 
/ 

50
 

sc
op

e 
EE

E 
(8

) 
EI

P 
EE

E(
7)

 
EE

E 
an

d 
ve

hi
cl

es
 

C
ED

->
 

EE
E 

 

B
an

ne
d 

su
bs

ta
nc

es
 

si
x 

re
gu

la
te

d 
su

bs
ta

nc
es

 
(le

ad
, m

er
cu

ry
, c

ad
m

iu
m

, h
ex

av
al

en
t c

hr
om

iu
m

, p
ol

yb
ro

m
in

at
ed

 b
ip

he
ny

ls
, 

po
ly

br
om

in
at

ed
 d

ip
he

ny
l e

th
er

s)
 

H
ea

vy
 

M
et

al
 

M
ar

ki
ng

 
no

ne
 

no
ne

 

re
qu

ir
em

en
t 

re
st

ri
ct

ed
 

di
sc

lo
si

ng
 

di
sc

lo
si

ng
 

re
st

ri
ct

ed
 

re
st

ri
ct

ed
 

E
xe

m
pt

io
n 

ex
pa

nd
in

g 
Pu

bl
is

he
d 

w
ith

 
vo

lu
nt

ar
y 

ce
rti

fic
at

io
n 

Sa
m

e 
as

 E
U

 
Sa

m
e 

as
 E

U
 

Sa
m

e 
as

 
EU

 

H
ar

m
on

iz
ed

 
St

an
da

rd
s 

E
N

60
58

1:
20

12
 

E
N

62
32

1:
20

09
 

SJ
/T

 1
13

64
-2

00
6 

G
B

/T
 2

61
25

-2
01

1 
G

B
/T

 2
65

72
-2

01
1 

JI
S 

C
 0

95
0:

20
08

 

E
ff

ec
tiv

e 
da

te
 

20
06

.0
7.

01
 

St
ep

 o
ne

 2
00

7.
03

.0
1 

20
06

.0
7.

01
 

20
08

.0
1.

01
 

20
07

.0
1.

01
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中
国

Ro
HS

 

进
行

污
染

控
制

的
高

度
关

注
电

子
信

息
产

品
目

录
 

支
持

Ro
HS

标
准

 

征
集

意
见

的
首

批
目

录
（

20
09

年
）

 

·
打
印
机
（

HS
: 8

44
33

21
1、

84
43

32
12

、
84

43
32

13
、

84
43

32
14

、

84
43

32
19

）
 

·
手
机
（

HS
: 8

51
71

21
0）

 

·
电
话
（

HS
: 8

51
71

10
0、

85
17

18
00

）
 

Ro
HS

标
准

 

·
污
染
控
制
标
志
（

SJ
/T

 1
13

64
-2

00
6）

 

·
最

大
浓

度
值

标
准

（
GB

/T
 2

65
72

-2
01

1）
 

·
Ro

HS
测

试
标

准
（

GB
/T

 2
61

25
-2

01
1）

（
IE

C 
62

32
1-

20
08

）
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准
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国

Ro
HS

 I
I即

将
颁

发
并

实
施

中
国

Ro
HS

自
愿

认
证

第
二

批
规

定
。

 
20

13
年

—
—

20
15

年
 

中
国

Ro
HS

自
愿

认
证

正
式

实
施

 
20

12
年

—
—

20
13

年
 

中
国

Ro
HS

国
家

推
行

自
愿

认
证

 
20

10
年

 

进
行

污
染

控
制

的
首

批
电

子
信

息
主

要
目

录
意

见
征

集
 

20
09

年
10

月
9
日

 

进
行

污
染

控
制

的
电

子
信

息
目

录
制

定
程

序
 

20
08

年
10

月
9
日

 

中
国

Ro
HS

实
施

 
20

07
年

3
月

1
日

 

中
国

Ro
HS

发
展

线
路

图
 

      

中
国

Ro
HS

简
介

 

C
hi

na
 R

oH
S 

St
an

da
rd

iz
at

io
n 

an
d 

re
fe

re
nc

e 
m

at
er

ia
l 

C
hi

na
 R

oH
S Su

pp
or

tin
g 

R
oH

S 
St

an
da

rd
s 

Th
e 

hi
gh

-c
on

ce
rn

ed
 C

at
al

og
ue

 
of

 E
le

ct
ro

ni
cs

 in
fo

rm
at

io
n 

Pr
od

uc
ts

 f
or

 c
on

tr
ol

 o
f 

po
llu

tio
n 

20
14

-0
3-

10
 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)

 
12

 

H
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17

12
10

) 

H
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、
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00
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 C
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 R
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S
 

S
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 fo
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f 

C
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a 

R
oH

S
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年
 

O
ct

. 
9,

20
09

 

O
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.9
 2

00
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M
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ch
 1

,2
00
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-2
01
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-2
01
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n 

Th
e 
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m
ap
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H

S
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C
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S
 I

I 
w
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bl
is
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d 
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d 
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pl
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d 

Th
e 
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ch
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序
号

 
标

准
编

号
 

标
准

名
称

 
发

布
日

期
 

1 
GB

/T
 2

61
25

-2
01

1 
《

电
子

电
气

产
品

六
种

限
用

物
质
（

铅
、
汞

、
镉

、
六

价
铬

、
多

溴
联

苯
和

多
溴

二
苯

醚
）

的
测

定
》

 
20

11
年

 

2 
GB

/T
 2

65
72

-2
01

1 
《

电
子

电
气

产
品

中
限

用
物

质
的

限
量

要
求

》
 

20
11

年
 

3 
GB

/T
 2

97
83

-2
01

3 
《

电
子

电
气

产
品

中
六

价
铬

的
测

定
—

—
原

子
荧

光

光
谱

法
》

 
20

13
年

10
月

10
日

 

4 
GB

/T
 2

97
84

.1
-2

01
3 

《
电

子
电

气
产

品
中

多
环

芳
烃

的
测

定
—

—
第

一
部

分
:高

效
液
相
色
谱
法
》

 
20

13
年

10
月

10
日

 

5 
GB

/T
 2

97
84

.2
-2

01
3 

《
电

子
电

气
产

品
中

多
环

芳
烃

的
测

定
—

—
第

二
部

分
: 
气
相
色
谱
质
谱
法
》

 
20

13
年

10
月

10
日

 

6 
GB

/T
 2

97
84

.3
-2

01
3 

《
电

子
电

气
产

品
中

多
环

芳
烃

的
测

定
—

—
第

三
部

分
:液

相
色
谱
质
谱
法
》

 
20

13
年

10
月

10
日

 

7 
GB

/T
 2

97
84

.4
-2

01
3 

《
电

子
电

气
产

品
中

多
环

芳
烃

的
测

定
—

—
第

四
部

分
：

气
相

色
谱

法
》

 
20

13
年

10
月

10
日

 

8 
GB

/T
 2

97
85

-2
01

3 
《

电
子

电
气

产
品

中
六

溴
环

十
二

烷
的

测
定

—
—

气

相
色

谱
质

谱
联

用
法

》
 

20
13

年
10

月
10

日
 

9 
GB

/T
 2

97
86

-2
01

3 
《

电
子

电
气

产
品

中
邻

苯
二

甲
酸

酯
的

测
定

—
—

气

相
色

谱
质

谱
联

用
法

》
 

20
13

年
10

月
10

日
 

     

中
国

Ro
HS

标
准

化
与

标
准

物
质

  
20

14
年

3
月

10
日

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 中

国
电
子
技
术
标
准
化
研
究
所
（

CE
SI
）

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

   

序
号

 
标

准
编

号
 

标
准

名
称

 
发

布
日

期
 

2 
SJ

/T
 1

13
64

-2
00

6 
《

电
子

信
息

产
品

污
染

控
制

标
识

要
求

》
 

20
06

年
11

月
6
日

 

4 
SJ

/T
 1

11
86

-2
00

9 
《

无
铅

焊
接

系
列

标
准

》
 

20
09

年
 

5 
SJ

/Z
 1

13
88

-2
00

9 
20

09
年

 

6 
SJ

/T
 1

13
89

-2
00

9 
20

09
年

 

7 
SJ

/T
 1

13
90

-2
00

9 
20

09
年

 

8 
SJ

/T
 1

13
91

-2
00

9 
20

09
年

 

9 
SJ

/T
 1

13
92

-2
00

9 
20

09
年

 

       

中
国

Ro
HS

标
准

化
与

标
准

物
质

20
14

-0
3-

10
 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)

 
14

 

N
o. 

St
an

da
rd

 
N

um
be

r 
N

am
e 

Pu
bl

is
he

d 
da

te 

1 
G

B
/T

26
12

5-
20

11
 

E
le

ct
ri

ca
l a

nd
 e

le
ct

ro
ni

c 
pr

od
uc

ts
 - 

D
et

er
m

in
at

io
n 

of
 

 si
x 

re
gu

la
te

d 
su

bs
ta

nc
es

 (l
ea

d,
 m

er
cu

ry
, c

ad
m

iu
m

 ,h
ex

av
al

en
t  

ch
ro

m
iu

m
, P

ol
yb

ro
m

in
at

ed
 b

ip
he

ny
ls

, P
ol

yb
ro

m
in

at
ed

  d
ip

he
ny

le
th

er
s)

 
20

11
 

2 
G

B
/T

 2
65

72
-2

01
1 

R
eq

ui
re

m
en

ts
 o

f c
on

ce
nt

ra
tio

n 
lim

its
 fo

r 
ce

rt
ai

n 
re

st
ri

ct
ed

 su
bs

ta
nc

es
 in

 
el

ec
tr

ic
al

 a
nd

 e
le

ct
ro

ni
c 

pr
od

uc
ts
 

  2
01

1 

3 
G

B
/T

 2
97

83
-2

01
3 

D
et

er
m

in
at

io
n 

of
 c

hr
om

iu
m

(V
I)

 in
 e

le
ct

ric
al

 a
nd

 e
le

ct
ro

ni
c 

pr
od

uc
ts

 - 
A

to
m

ic
 

flu
or

es
ce

nc
e 

sp
ec

tro
m

et
ry
 

20
13

-1
0-

10
 

4 
 G

B
/T

 2
97

84
.1

-2
01

3 
D

et
er

m
in

at
io

n 
of

 p
ol

yc
yc

lic
 a

ro
m

at
ic

 h
yd

ro
ca

rb
on

s i
n 

el
ec

tr
ic

al
 a

nd
 

el
ec

tr
on

ic
 p

ro
du

ct
s -

 P
ar

t 1
: H

ig
h 

pe
rf

or
m

an
ce

 li
qu

id
 c

hr
om

at
og

ra
ph

y 
 2

01
3-

10
-1

0 

5 
 G

B
/T

 2
97

84
.2

-2
01

3 

D
et

er
m

in
at

io
n 

of
 p

ol
yc

yc
lic

 a
ro

m
at

ic
 h

yd
ro

ca
rb

on
s i

n 
el

ec
tr

ic
al

 a
nd

 
el

ec
tr

on
ic

 p
ro

du
ct

s -
 P

ar
t 2

: G
as

 c
hr

om
at

og
ra

ph
ic

 m
et

ho
d 

w
ith

 m
as

s 
sp

ec
tr

om
et

ri
c 

de
te

ct
io

n 
20

13
-1

0-
10

 

6 
 G

B
/T

 2
97

84
.3

-2
01

3  D
et

er
m

in
at

io
n 

of
 p

ol
yc

yc
lic

 a
ro

m
at

ic
 h

yd
ro

ca
rb

on
s i

n 
el

ec
tr

ic
al

 a
nd

 
el

ec
tr

on
ic

 p
ro

du
ct

s -
 P

ar
t 3

：
L

iq
ui

d 
ch

ro
m

at
og

ra
ph

y-
m

as
s 

20
13

-1
0-

10
 

7 
 G

B
/T

 2
97

84
.4

-2
01

3 
D

et
er

m
in

at
io

n 
of

 p
ol

yc
yc

lic
 a

ro
m

at
ic

 h
yd

ro
ca

rb
on

s i
n 

el
ec

tr
ic

al
 a

nd
 

el
ec

tr
on

ic
 p

ro
du

ct
s -

 P
ar

t 4
：

G
as

 c
hr

om
at

og
ra

ph
y 

20
13

-1
0-

10
 

8 
 G

B
/T

 2
97

85
-2

01
3  D

et
er

m
in

at
io

n 
of

 h
ex

ab
ro

m
oc

yc
lo

do
de

ca
ne

 in
 e

le
ct

ri
ca

l a
nd

 e
le

ct
ro

ni
c 

pr
od

uc
ts

 - 
G

as
 c

hr
om

at
og

ra
ph

y-
m

as
s s

pe
ct

ro
m

et
ry
 

20
13

-1
0-

10
 

9 
 G

B
/T

 2
97

86
-2

01
3  D

et
er

m
in

at
io

n 
of

 p
ht

ha
la

te
s i

n 
el

ec
tr

ic
al

 a
nd

 e
le

ct
ro

ni
c 

eq
ui

pm
en

ts
 - 

G
as

 
ch

ro
m

at
og

ra
ph

y-
m

as
s s

pe
ct

ro
m

et
ry
 

20
13

-1
0-

10
 

C
hi

na
 R

oH
S 

St
an

da
rd

iz
at

io
n 

an
d 

re
fe

re
nc

e 
m

at
er

ia
l 

20
14

-0
3-

10
 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)

 
13

 

C
hi

na
 R

oH
S 

St
an

da
rd

iz
at

io
n 

an
d 

re
fe

re
nc

e 
m

at
er

ia
l 

N
o. 

St
an

da
rd

 N
um

be
r 

St
an

da
rd

 n
am

e 
Pu

bl
is

he
d 

da
te 

2 
SJ

/T
 1

13
64

-2
00

6 
M

ar
ki

ng
 fo

r 
E

le
ct

ro
ni

cs
 in

fo
rm

at
io

n
 P

ro
du

ct
s f

or
 c

on
tr

ol
 o

f p
ol

lu
tio

n 
20

06
.1

1.
6 

4 
SJ

/T
 1

11
86

-2
00

9 

S
er

ie
s 

st
an

da
rd

s 
fo

r 
Le

ad
-

fr
ee

 s
ol

de
ri
ng

 

20
09 

5 
SJ

/Z
 1

13
88

-2
00

9 
20

09 

6 
SJ

/T
 1

13
89

-2
00

9 
20

09 

7 
SJ

/T
 1

13
90

-2
00

9 
20

09 

8 
SJ

/T
 1

13
91

-2
00

9 
20

09 

9 
SJ

/T
 1

13
92

-2
00

9 
20

09 

36



  
20

14
年

3
月

10
日

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 中

国
电
子
技
术
标
准
化
研
究
所
（

CE
SI
）

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  

中
国

计
量

科
学

研
究

院
中

国
Ro

HS
认

证
标

准
物

质
列

表
（

16
种

）
 

序
号

 
CA

T
编

号
 

名
称

 
形

式
 

1 
GB

W
08

40
4-

08
40

6 
Ro

HS
检

测
用

聚
丙

烯
中

铅
、

镉
、

汞
、

铬
成

分
分

析

系
列

标
准

物
质

 
微

粒
 3

0g
X4

 

2 
GB

W
(E

)0
81

12
1~

11
23

 
Ro

HS
筛

查
用

聚
丙

烯
中

铅
、

镉
、

汞
、

铬
成

分
分

析

系
列

标
准

物
质

 
薄

片
40

m
m
（

直
径

）
X4

m
m

每

组
（

4）
 

3 
BW

30
78

 
Ro

HS
检

测
用

聚
丙

烯
中

铅
、

镉
、

汞
、

铬
成

分
分

析

标
准

物
质

 
微

粒
10

g 

4 
GB

W
84

07
 

Ro
HS

检
测

用
丙

烯
腈

—
丁

二
烯

—
苯

乙
烯

共
聚

物
中

铅
、

镉
、

汞
、

铬
成

分
分

析
标

准
物

质
 

微
粒

10
g 

5 
GB

W
84

08
 

Ro
HS

检
测

用
丙

烯
腈

—
丁

二
烯

—
苯

乙
烯

共
聚

物
中

铅
、

镉
、

汞
、

铬
成

分
分

析
标

准
物

质
 

微
粒

10
g 

6 
GB

W
84

09
 

Ro
HS

检
测

用
丙

烯
腈

—
丁

二
烯

—
苯

乙
烯

共
聚

物
中

铅
、

镉
、

汞
、

铬
成

分
分

析
标

准
物

质
 

微
粒

10
g 

7 
GB

W
84

10
 

Ro
HS

检
测

用
丙

烯
腈

—
丁

二
烯

—
苯

乙
烯

共
聚

物
中

铅
、

镉
、

汞
、

铬
成

分
分

析
标

准
物

质
 

微
粒

10
g 

     

中
国

Ro
HS

标
准

化
与

标
准

物
质

  
20

14
年

3
月

10
日

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 中

国
电
子
技
术
标
准
化
研
究
所
（

CE
SI
）

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

 

序
号

 
标

准
编

号
 

标
准

名
称

 
采

用
国

际
标

准
 

1 
GB

/T
 1

50
00

.1
-1

99
4 

《
标
准
样
品
工
作
导
则
（
一
）
—
—
在
技
术
标
准
中
陈

述
标

准
样

品
的

一
般

规
定

》
 

非
等

效
采

用
IS

O
 G

U
ID

E 
6 

2 
GB

/T
 1

50
00

.2
-1

99
4 

《
标
准
样
品
工
作
导
则
（
二
）
—
—
标
准
样
品
常
用
术

语
及

定
义

》
 

非
等

效
采

用
IS

O
 

GU
ID

E 
30

-1
99

4 
3 

GB
/T

 1
50

00
.3

-2
00

8 
《
标
准
样
品
工
作
导
则
（
三
）
—
—
标
准
样
品
定
值
的

一
般

原
则

和
统

计
方

法
》

 
等

同
采

用
IS

O
 G

U
ID

E 
35

:2
00

6 

4 
GB

/T
 1

50
00

.4
-2

00
3 

《
标
准
样
品
工
作
导
则
（
四
）
—
—
标
准
样
品
证
书
内

容
的

规
定

》
 

等
同

采
用

IS
O

 G
U

ID
E 

31
-2

00
0 

5 
GB

/T
 1

50
00

.5
-1

99
4 

《
标
准
样
品
工
作
导
则
（
五
）
—
—
化
学
成
分
标
准
样

品
技

术
通

则
》

 
 

6 
GB

/T
 1

50
00

.6
-1

99
6 

《
标
准
样
品
工
作
导
则
（
六
）
—
—
标
准
样
品
包
装
通

则
》

 
 

7 
GB

/T
 1

50
00

.7
-2

01
2 

《
标
准
样
品
工
作
导
则
（
七
）
—
—
标
准
样
品
生
产
者

能
力

的
通

用
要

求
》

 
等

同
采

用
IS

O
 G

U
ID

E:
20

09
 

8 
GB

/T
 1

50
00

.8
-2

00
3 

《
标
准
样
品
工
作
导
则
（
八
）
—
—
有
证
标
准
样
品
的

使
用

》
 

等
同

采
用

IS
O

 G
U

ID
E 

33
:2

00
0 

9 
GB

/T
 1

50
00

.9
-2

00
4 

《
标
准
样
品
工
作
导
则
（
九
）
—
—
分
析
化
学
中
的
校

准
和

有
证

标
准

样
品

的
使

用
》

 
等

同
采

用
IS

O
 G

U
ID

E 
32

:1
99

7 

10
 

GB
/T

 2
25

54
-2

01
0 

《
基

于
标

准
样

品
的

线
性

校
准

》
 

修
改

采
用

IS
O

 1
10

95
:1

99
6 

    

中
国

Ro
HS

标
准

化
与

标
准

物
质

C
h

in
a 

R
oH

S
 s

ta
n

d
ar

d
iz

at
io

n
 a

n
d

 R
ef

er
en

ce
 M

at
er

ia
l 

No
 

CA
T.
 N
o.
 

Na
me
 

Fo
rm
 

1.
 

 
 

 
 

 
  

 
G

B
W

08
40

4-
08

40
6 

R
ef

er
en

ce
 M

at
er

ia
l s

er
ie

s f
or

 R
oH

S 
Te

st
in

g(
Pb

,C
d,

H
g,

C
r 

in
 P

P)
 

Pa
rt

ic
le

  3
0g
×4

 
　

 

2.
 
 

 
 

 
 

  
 

G
B

W
(E

)0
81

12
1~

11
23

 
R

ef
er

en
ce

 M
at

er
ia

l s
er

ie
s f

or
 R

oH
S 

Sc
re

en
in

g 
(P

b,
C

d,
H

g,
C

r 
in

 P
P)

 
　

 

Sl
ic

e4
0m

m
(d

)×
4m

m
，

se
t(

4)
 

　
 

3.
 
 

 
 

 
 

  
 

B
W

30
78

 
R

ef
er

en
ce

 M
at

er
ia

l  
fo

r 
R

oH
S 

Te
st

in
g(

Pb
,C

d,
H

g,
C

r 
in

 P
P)

 
Pa

rt
ic

le
 1

0g
 

4.
 
 

 
 

 
 

  
 

G
B

W
84

07
 

R
ef

er
en

ce
 M

at
er

ia
l  

fo
r 

R
oH

S 
Te

st
in

g(
Pb

,C
d,

H
g,

C
r 

in
 A

B
S)

 
Pa

rt
ic

le
 1

0g
 

5.
 
 

 
 

 
 

  
 

G
B

W
84

08
 

R
ef

er
en

ce
 M

at
er

ia
l  

fo
r 

R
oH

S 
Te

st
in

g(
Pb

,C
d,

H
g,

C
r 

in
 A

B
S)

 
Pa

rt
ic

le
 1

0g
 

6.
 
 

 
 

 
 

  
 

G
B

W
84

09
 

R
ef

er
en

ce
 M

at
er

ia
l  

fo
r 

R
oH

S 
Te

st
in

g(
Pb

,C
d,

H
g,

C
r 

in
 A

B
S)

 
Pa

rt
ic

le
 1

0g
 

7.
 
 

 
 

 
 

  
 

G
B

W
84

10
 

R
ef

er
en

ce
 M

at
er

ia
l  

fo
r 

R
oH

S 
Te

st
in

g(
Pb

,C
d,

H
g,

C
r 

in
 A

B
S)

 
Pa

rt
ic

le
10

g 

20
14

-0
3-

10
 

C
hi

na
 E

le
ct

ro
ni

cs
 S

ta
nd

ar
di

za
tio

n 
In

st
itu

te
(C

ES
I)

 
16

 

N
O

. 
St

an
da

rd
 N

o.
 

St
an

da
rd

 N
am

e 
A

do
pt

io
n 

of
 

in
te

rn
at

io
na

l s
ta

nd
ar

ds
 

1 
 G
B/
T 
15
00
0.
1-
19
94
 

D
ire

ct
iv

es
 fo

r t
he

 w
or

k 
of

 re
fe

re
nc

e 
m

at
er

ia
ls

(1
)-

-G
en

er
al

 
ru

le
s f

or
 d

es
cr

ip
tio

n 
of

 re
fe

re
nc

e 
m

at
er

ia
ls

 in
 te

ch
ni

ca
l 

st
an

da
rd

s 

N
EQ

 IS
O

 G
U

ID
E 

6 

2 
 G
B/
T 
15
00
0.
2-
19
94
 

D
ire

ct
iv

es
 fo

r t
he

 w
or

k 
of

 re
fe

re
nc

e 
m

at
er

ia
ls

(2
)-

-T
he

 
co

m
m

on
 te

rm
s a

nd
 d

ef
in

iti
on

s o
f r

ef
er

en
ce

 m
at

er
ia

ls
 

N
EQ

 IS
O

 G
U

ID
E 

30
-1

99
4 

3 
 G
B/
T 
15
00
0.
3-
20
08
 

D
ire

ct
iv

es
 fo

r t
he

 w
or

k 
of

 re
fe

re
nc

e 
m

at
er

ia
ls

 - 
R

ef
er

en
ce
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材
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中
物

质
申
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面

或
电
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信
息
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。
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续
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续
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2
.
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2
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盟
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C
H
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应
链
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息

交
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标
准

指
南
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.
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物
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方
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交
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.
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专
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新
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